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II est exceptionrrel que Ton puisse, dans une acie- 
rie, couler directement Tacier depuis le recipient 
dans lequel il a ete affine, dans le recipient ou il 
doit se solidifier pour former des lingots. des pro- 
duits obtenus par coulee continue ou des pieces 
moulees. 

II est generalement necessaire de transvaser 
Tacier liquide, du recipient ou il a ete affine, dans 
une poche de coulee, d'ou il sera coule dans le re- 
cipient ou il se solidifiera. 

Ces poches de coulee eLant tres lourdes. d'une 
part en raison du poids de 1'acier, d'autre part du 
fait de rimportance du poids mort (ces poches 
etant necessairement garnies de refractaire) , leur 
transport necessite la mise en oeuvre de moyens 
couteux. 

Les moyens utilises dans les solutions connues 
sont divers et ils dependent pour beaucoup de la 
capacite de production de 1'acierie. 

Dans une acierie de petite capacite de produc- 
tion, un seul pont pcut suffire au maintien de la 
pocbe iors de la coulee en poche, a son transport 
et a son maintien Iors de la coulee en lingotiere. 

Dans les acieries de grande capacite de produc- 
tion, un seul pont ne suflk pas, son temps d'uti- 
Jisalion devenant trop important ainsi que la sur- 
face que son crochet aurait a desservir. On associe 
au pont soit des chariots de transfer t, soit des cha- 
riots de coulee soit encore ces deux types de chariot?. 

Les chariots de coulee transportent les poches 
d'un en droit desservi par le crochet du pont aux 
en droits ou s'efTectue la coulee en lingotiere. 

Les solutions connues utilisent done comme 
moyens pour transporter la poche : 

Soit un pont; 

Soit un pont et un ou des chariots de coulee; 
Soit un ou des chariots de transfert et un pont; 


Soit un ou des chariots de transferts, un pont et 
un ou des chariots de coulee. 

II est a noter que ces solutions connues ne- 
cessitent qui! y ait autant de chariots de trans- 
fert qu'il y a de recipients d'affinage et autant de 
chariots de coulee qu'il y a de voies de coulee. 

La presente invention se propose d'apporter un 
dispositif de transport de poche de coulee dont les 
avantages sont : d'une part qu'il substitue au pont 
un transbordeur roulant sur ie soL, e'est-a-dire un 
dispositif plus simple qu'un pont puisque ne ne- 
uessitant pas d'importantes superstructures et des 
moyens de levage; d'autre part quil permet d'uti- 
liser un chariot unique pour servir de chariot de 
transfert ou de chariot de coulee, en fin il donne 
la possibility de faire aller un chariot d'un postc 
de coulee en poche quelconque a un poste de coulee 
en lingotiere quelconque et done pouvant rempla- 
cer a lui seul I'ensemble des chariots de transfert 
et des chariots de coulee. Seules les questions 
de cadence de ionctionnement rendront necessaire 
1'utilisation de plusieurs chariots au lieu d'un seul 

Le dispositif selon 1'invention est caracterise en 
ce qu'il comprend : un transbordeur se deplagant 
sur une voie rectiligne; des voies de transferts si- 
tuees du cote de cette voie ou sont places les con- 
vcrtisseurs et perpendiculaires a laditc voie recti- 
ligne du transbordeur; des voies de coulee desser- 
vant les postes de coulee de 1'autre cote de laditc 
voie du transbordeur et perpendiculaires a celle- 
ci et un chariot de transport de poche pouvant cir- 
culer, entre les convertisseurs et les postes de cou- 
lee, sur lesdites voies de transfert et de coulee et 
pouvant etre transborde d'une voie a une autre par 
i'intermediaire dudit transbordeur. 

Selon Tinvention ledit transbordeur est automo- 
tcur, il est pourvu d'une cabine de commande et 
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comporte unc voie de roulement sur laquelle passe 
le chariot de transport de poche pour aller d'une 
voie de tranafert a une voie de coulee et vice versa. 

On peut dans le cadre de l'invention. utiliser 
plusieurs chariots de transport de poche. 

L'invention vise egalement un dispositif de trans- 
port du metal liquide, et notamment de 1'acier, du 
recipient d'affinage au recipient ou il est coule, qui 
comprend des chariots de transport de lingotieres 
circulant sur une voie. des voies de transferts per- 
pendiculaires a la voie sur laquelle se depiacent les 
chariots de transport de lingotieres et des chariots 
de transport de poche de coulee circulant sur les- 
ditcs voies de transfcrt ct qui alimentent les lin- 
gotieres en metal liquide. 1 

Ann de mieux faire comprendre les huts et par- 
ticularites de l'invention, on en a decrit ci-apres 
des modes de realisation donnes uniquement a titre 
d'exemple non iimitatif. 

Au cours de cette description on se referera aux 
dessins annexes sur lesquels : 

La figure 1 est une vue schematique en plan 
d'un dispositif selon ['invention; 

La figure 2 est une vue de face d'un mode de 
realisation d'un transbordeur selon l'invention; 

La figure 3 est une vue de profil du mode dc 
realisation de la figure 2; 

La figure 4 est une vue schematique en plan 
d'un autre dispositif de ['invention. 

La figure 1 des dessins annexes represente en 
plan une acierie pourvue dun mode de realisation 
d'un dispositif selon l'invention. 

On a represente en 1 et 1' deux convertisseurs. 

Des voies de roulement 2 et 2'. dites voies de trans- 
fer^ desservent les deux convertisseurs et permet- 
tent le transport d'une poche de coulee au moyen 
d'un chariot de transport 4 portant la poche 5. 
Les voies 2 et 2' permettent en outre de 
transferer la poche 5, maintenue sur le chariot 4, 
a un transbordeur 3 decrit en detail plus loin. 

Le transbordeur 3 circule sur une voie de rou- 
lement 6 perpendiculaire aux voies de transfert 
2 et 2'. 

Des voies 7. dites voies de coulee, desservent 
les differents postes de coulee 10; ces voies sont 
perpendiculaires a la voie de roulement 6 du trans- 
bordeur. Ce dernier permet d'amener le chariot 
4. portant la poche 5. sur les voies de coulee. 

On a represente aux figures 2 et 3 un exemple 
de realisation d'un transbordeur selon l'invention. 

On retrouve sur les figures les voies de trans- 
fer! 2, les voies 7 desservant les postes de coulee 
et la voie de roulement 6 du transbordeur. 

Lc transbordeur 3 comporte un chassis rigide 
pourvu de boggies 12 et 13 roulant sur la voie 6; 
ce chassis est muni sur sa surface superieure d'une 
voie de roulement 8 sur laquelle peut se deplacer 
lc chariot 4 portant la poche de coulee 5. La voie 


de roulement 6 est placie a un niveau tel que les 
elements de voie 8 portes par le transbordeur 3 
puissent etre amenes dans le prolongement des voies 
2 et 7. 

Les figures 2 et 3 represenlent le chariot 4 de 
transport de poche en place sur la voie 8 du trans- 
bordeur. 

.Selon l'invention le transbordeur 3 est autonome; 
sa translation sur sa voie de roulement 6 etant 
assuree par un moteur-reducteur 11, electrique de 
preference; il est pourvu d'une cabine de cora- 
mande 9. 

On va deer ire maintenant le fonctionnement du 
dispositif de l'invention. 

Le chariot de transport 4 amene. en se depla- 
cant sur la voie de transfert 2. la poche reraplie 
de m&al en fusion au convertisseur. jusqu'au trans- 
bordeur 3. Ce dernier s'est positionne de telle fa- 
con que la voie de roulement 8 qu'il porte se trouve 
dans le prolongement de la voie 2 sur laquelle 
circule le chariot 4 portant la poche 5 pleine. Le 
chariot 4 passe sur le transbordeur 3 et s'y immo- 
bilise. 

Le transbordeur portant le chariot 4 et la poche 
pleine est mis en route, il se deplace sur sa voie 
de roulement 6 jusqu'a ce que la voie de roule- 
ment 8 qui en est solidaire se trouve dans le pro- 
longement de la voie de coulee 7 desservant le 
poste de coulee 10 auquel la poche 5 est destinee. 
II s'immobilise a ce moment. 

Le chariot de transport de poche quitte alore le 
transbordeur 3 et passe sur la voie de coulee 7 
pour aller alimenter le poste de coulee correspon- 
dant. 

Le retour de la poche vide sur le chariot 4 
s'effectue de la meme fagon. 

On peut naturellement utiliser plusieurs chariots 
de transport de poche. 

L'invention vise en outre une disposition parti- 
culiere. differente de celle decrite ci-deseus en re- 
gard des figures 1 a 3 du dessin annexe. Suivant 
cette autre disposition on supprime egalement le 
pont. que 1'on trouve habituellement dans les ins- 
tallations classiques de transport de Tacier liquide. 

Suivant cette autre disposition particuliere de l'in- 
vention f fig. 4^ chacune des lingotieres 16 est portee 
par un chariot 15 roulant sur une voie de transfert 
14 perpendiculaire aux voies 2. 2' sur lesqueiles 
circulent les chariots 4 de transport de poche 5, 
depuis les convertisseurs 1. V jusqaau voisinage 
de la voie de transfert 14. De cette position s'ef- 
fectue la coulee dans les lingotieres 16 qui sont 
anienees successivement en position de coulee. 

II demeure bien entendu que l'invention n'est pas 
limitee aux modes de realisation decrits et repre- 
sentes mais qu'elle en englobe toutes les variantes. 

RESUME 

L'invention a pour objet : 


I l n Un dispositif pour le transport du mela 
I liquide, et notaniment de Facier, du recipient d'af- 
finage, au recipient ou il est coule, qui comprend : 
un transbordeur se deplacant au sol sur une voie 
rectiligne; des voies de transfert situees du cote de 
cctte voie ou sont places les convertisseurs et per- 
pendiculaires a ladite voie du transbordeur; des 
voies de coulee desservant les -differents postes de 
coulee de Tautre cote de ladite voie du transbordeur 
et perpendiculaires a cette derniere et un chariot 
de transport de poche pouvant circuler, sur lesdites 
voies de transfert et les voies de coulee, entre les 
convertisseurs et les postes de coulee et pouvant etre 
transborde d'une voie a une autre par ledit trans- 
bordeur de facon a desservir n'importe lequel des 
postes de coulee a partir d'un convertisseur quel- 
conque 
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pour aller d'une voie de transfert a une voie de 
coulee et vice versa; le transbordeur etant auto- 
nome. pourvu de moyens lui permetlam de se de- 
placer sur sa voie de roulement ; 

3° Un dispositif de transport du metal liquide, 
et notamment de Tacier, du recipient d'afiinage au 
recipient ou il est coule, qui comprend des chariots 
de transport de lingotieres circuiant sur une voie, 
des voies de transfets perpendiculaires a la voie 
sur laquelle se deplacent les chariots de transport 
de lingotieres et des chariots de transport de poche 
de coulee circuiant sur lesdites voies de transfert 
et qui alimentent les lingotieres en metal liquide; 

4° Un dispositif selon 1°, 2° ou 3°, dans lequel 
on utilise piusieurs chariots de transport de poche. 


2* tin transbordeur pour la realisation d'un 
dispositif selon 1° comportant un chassis rigide pour- 
vu de boggies pour rouler sur la voie dc roulement 
et muni a sa partie superieure d'une voie, situee 
au niveau des voies de transfert et de roulement, 
sur laquelle passe le chariot de transport de poche 
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